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Nazwa przedmiotu
Systemy przetwarzania materiatéw polimerowych [S2IMat1>SPMP]

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/Semestr
Inzynieria materiatowa 1/2

Studia w zakresie (specjalnosc) Profil studiow
Materiaty metalowe i tworzywa sztuczne ogolnoakademicki
Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
drugiego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnosc¢
stacjonarne obligatoryjny

Liczba godzin

Wyktad Laboratorium Inne
15 15 0
Cwiczenia Projekty/seminaria

0 0

Liczba punktéw ECTS

2,00

Koordynatorzy Wyktadowcy

dr hab. inz. Karol Bula prof. PP
karol.bula@put.poznan.pl

Wymagania wstepne

Student powinien posiada¢ podstawowa wiedze z materiatoznawstwa i technologii przetwarzania
materiatéw polimerowych.

Cel przedmiotu

Poznanie zasad doboru oprzyrzgdowania, parametrow i metod przetworstwa, a takze charakterystyki linii
produkcyjnych niezbednych w procesie wytwarzania wyrobow z tworzyw polimerowych.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:

student powinien rozrézniac typy oprzyrzgdowania pomocniczego stosowanego w przetworstwie
tworzyw polimerowych.

student powinien formutowac najwazniejsze zalecenia dotyczgce parametréw przetwarzania
materiatéw polimerowych oraz kryteria doboru oprzyrzgdowania pomocniczego.

student powinien formutowac¢ najwazniejsze wytyczne dotyczace skladowych urzgdzen w liniach i
gniazdach produkcyjnych stosowanych w przetwoérstwie tworzyw polimerowych.



Umiejetnosci:

student potrafi ksztattowac wyréb poprzez dobdr wtasciwego procesu technologicznego i narzedzi.
student potrafi zaprojektowac prosty proces technologiczny z uwzglednieniem wydajnosci maszyn,
obiegiem surowca i kontrolg wyrobow.

student ma przygotowanie niezbedne do pracy w srodowisku przemystowym, zna zasady
bezpieczehstwa zwigzane z przeprowadzanym procesem przetworstwa polimerow.

Kompetencje spoteczne:

student jest Swiadomy znaczenia zastosowania wyrobdéw z tworzyw sztucznych w gospodarce i zyciu
spotecznym.

student jest otwarty na wspétprace z innymi specjalistami (konstruktorzy, specjalisci kontroli jakosci).

Metody weryfikacji efektow uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Wyktad:

Wiedza nabywana w ramach wyktadu jest weryfikowana na podstawie kolokwium zaliczeniowego,
pisemnego, na ostatnich zajeciach w semestrze, pytania w formie otwartej (przyporzadkowanie ocen do
przedziatow punktowych/procentowych: do 50% niedostateczny (F), 50-60% dostateczny (E), 60-70%
dostateczny plus (D), 70-80% dobry (C), 80-90% dobry plus (B), >90% bardzo dobry (A))

Laboratoria:

Zaliczenie na podstawie sprawdzianéw pisemnych i odpowiedzi ustnych z zakresu tresci kazdego
¢wiczenia laboratoryjnego. Wszystkie ¢wiczenia laboratoryjne muszg by¢ zaliczone na ocene pozytywna.

Tre$ci programowe

1. Dobdr maszyn i urzgdzen do procesow przetwdrstwa tworzyw polimerowych.
2. Wybrane aspekty automatyzaciji procesow produkcyjnych.

3. Linie produkcyjne .

4. Dokumentacja produkcyjna.

Tematyka zaje¢

Wyktad

1. Transport surowcéw w liniach produkcyjnych, procesy mieszania i dozowania materiatéw sypkich.
2. Zasady doboru wtryskarek do wielkosci produkciji.

3. Wykorzystanie manipulatoréw i urzgdzen pomocniczych w technologii wtryskiwania.

4. Technologie i oprzyrzgdowanie wykorzystywane w zdobieniu wyrobéw z tworzyw polimerowych.
5. Wybrane sktadowe linii wyttaczarskich do produkciji profili.

6. Dokumentacja produkcyjna, kontrola jako$ci wyrobow wtryskiwanych i wyttaczanych.
Laboratorium:

1. Podajniki tworzyw polimerowych - charakterystyka wydajnosci.

2. Technologia odlewania rotacyjnego.

3. Programowanie manipulatora do odbioru wyprasek.

4. Zaktadanie formy wtryskowej i uruchamianie procesu wtryskiwania.

5. Wytwarzanie profilu z odciggiem tasmowym.

6. Wyttaczanie z rozdmuchiwaniem pojemnikéw.

Metody dydaktyczne

Wyktad: prezentacja multimedialna ilustrowana przyktadami podawanymi na tablicy.
Laboratorium: pokaz dziatania maszyn i urzadzen, wykonywanie eksperymentow, rozwigzywanie zadan,
dyskusja, praca w zespole.
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Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 50 2,00
Zajecia wymagajace bezposredniego kontaktu z nauczycielem 35 1,50
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 15 0,50

laboratoryjnych/¢wiczen, przygotowanie do kolokwiow/egzaminu,
wykonanie projektu)




